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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestetlt 

® Verf ahren und Vorrichtung zum Loschen der farbfiihrenden Schicht einer mittels eines 
Thermotransverf ahrens bebilderten Druckform 

(§7) Zum wiederholten Loschen der farbfiihrenden Schicht 
einer mittels eines The rmotransferverf ahrens bebilderten, 
fur den Offset-Druck geeigneten Druckform wird ein Strahl 
eines umer Oruck stehenden Mediums mittels einer Losch- 
einrtchtung schrag untar einem Winkel a, der kleiner als 90" 
ist, auf die bebilderte Oberflache der Druckform gerichtBt. 
Eine Relativbewegung zwischen der Druckform und der 
loscheinrichtung wird in der Weise durchgefuhrt. dad die 
Bildelemente der farbfiihrenden Schicht auf der gesamten 
Oberflache der Druckform entfernt warden. Fur das unter 
Druck stehende Medium wird vorzugsweise Wasser verwen- 
det. 
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Beschreibung 



Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren und eine 
Vorrichtung zum wiederholten Loschen der farbfuhren- 
den Schicht einer mittels eines Thermotransferverfah- 
rens bebilderten, fur den Offset- Druck geeigneten 
Druckform. 

Oblicherweise wird, wie beispielhaft in der DE-PS 
39 17 844 der gleichen Anmelderin vorgeschlagen, bei 
einer Direktbebilderung mittels eines Thermotransfer- 
verfahrens auf eine hydrophilierte Alu-Platte bildad- 
aquat die Farbfiihrung beeinflussende organische Sub- 
stanzen auf Teile der Druckformoberflache mittels ei- 
ner Bildpunkt-Obertragungseinheit entsprechend einer 
Digitalbildinformation aufgetragen. Dazu wird eine 
Thermotransferfolie vorbeigefiihrt, die auf ihrer der 
Druckform zugewandten Seite eine thermosensitive Be- 
schichtung aufweist. Durch Energiezufuhr werden die 
oleophilen Bildelemente aus der Beschichtung heraus- 
geldst, auf die Druckform ubertragen und dort veran- 
kert. 

Als Druckform kann dabei neben der hydrophilierten 
Alu-Piatte auch ein Druckzylinder mil einem Zylinder- 
mantel aus Keramik oder ein massiver keramischer 
oder glaserner Zylinder verwendet werden. 

Diese direkt bebilderten Druckformen sollten wie- 
derholt verwendbar sein, was bei der Verwendung von 
Druckzylindern zwingend einleuchtet Dazu miissen die 
in der oben beschriebenen Weise bebilderten Druckfor- 
men regeneriert werden, d. h.. das die druckenden Stel- 
len bildende Material muB entfernt, beziehungsweise 
getoscht und gegebenenfalls danach die Druckform- 
oberflache noch zusatzlich einer Hydrophilierungsbe- 
handlung unterworfen werden. 

Bisherige Loschmethoden des Sujets auf der Druck- 
form wie Erweichen, Verdampfen, Zersetzen, Abbren- 
nen der Bildelemente haben haufig den Nachteil, daB 
das Loschen mehrstufig erfolgt, also aufwendig ist und 
die Druckformoberflache mechanisch oder abrasiv 
stark belastet wird. 

AuBerdem wird das Loschen der Oberflache der 
Druckform Oblicherweise nach dem DruckprozeB 
durchgefuhrt. Dabei wird zunachst das Farb- und 
Feuchtwerk abgestellt und die verbleibenden Reste der 
Druckfarbe auf dem Formzylinder mil den maschinen- 
iiblichen Reinigungseinrichtungen abgenommen. 

Aus der nicht vorveroffentlichten Anmeldung P 
41 23 959.8 ist ein Verfahren zur Regenerierung von di- 
rektbebilderten. fur den Offset-Druck geeigneten 
Druckformen bekannt. bei dem das Loschen der Bebil- 
derung und eine Hydrophilierung ohne Beschadigung 
oder Angriff der Oberflache von Druckformen durchge- 
fuhrt werden kann und das vergleichsweise einfach ist. 

Durch dieses Verfahren ist ein reaktives Loschen von 
organischen Substanzteilen auf der Oberflache der 
Druckform. die darauf sowohl mittels Ink-Jet-, elektro- 
statischer als auch Thermotransferverfahren aufgetra- 
gen wurden, moglich. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, spezietl 
fur eine mittels eines Thermoiransferverfahrens bebil- 
derte Druckform ein Verfahren zum Loschen der farb- 
fiihrenden Schicht zu entwickeln. nach dem ein wieder- 
holtes Bebildern der wasserfuhrenden Schichl der 
Druckform moglich ist. das vergleichsweise noch einfa- 
cher ist und eine einfache Einrichtung zur Durchfuhrung 
des Verfahrens ermoglichi. 

Diese Aufgabe wird durch die im kennzeichnenden 
Teil des Anspruchs I angegebene Vorgehensweise und 



dadurch das eine einen Strahl eines unter Druck stehen- 
den Mediums fiihrende Loscheinrichtung schrag unter 
einem Winkel a, der kleiner als 90° ist, auf die bebildene 
Oberflache der Druckform gerichtet ist und Druckform 
s und Loschvorrichtung relativ zueinander bewegbar 
sind,geldst 

Dadurch daB die oleophilen Bildelemente mittels ei- 
nes Strahls eines unter Druck stehenden Mediums, vor- 
zugsweise Wasser. von der Oberflache der Druckform 

io gelost werden, kbnnen betrachtliche Mengen von Sau- 
ren oder Losungsmittel eingespart werden und es kann 
somit zur Schonung der Umwelt beigetragen werden. 
Die mechanische oder abrasive Belastung der Druck- 
form bleibt vergleichsweise gering. Versuche haben ge- 

15 zeigt, daB eine derart geloschte, mittels eines Thermo- 
iransferverfahrens direktbebilderte Druckform minde- 
stens 10 bis 20 mal wiederverwendet werden kann. Ein 
Entfernen der Bildelemente von der Druckform mittels 
eines Dampfstrahls ist ebenfalls moglich, erfordert je- 

20 doch eine langere Beaufschlagungszeitdauer. Des wei- 
teren haben die Versuche gezeigt, daB zum Beispiel eine 
derartig geloschte Alu-Platte sofon wiederverwendbar 
ist, also auch eine Hydrophilierungsbehandlung entfal- 
len kana Ein weiterer Effekt der Erfindung ist, daB die 

25 Anwendung sowohl innerhalb, als auch auBerhalb der 
Druckmaschine moglich ist. 

Nachfolgend werden zwei Ausfuhrungsbeispiele an- 
hand der Zeichnung erklart. In stark schematischer Dar- 
stellung zeigt 

30 Fig. 1 die Loscheinrichtung zum Loschen einer 
Druckform auBerhalb der Druckmaschine; 

Fig. 2 die Loscheinrichtung zum Loschen einer 
Druckform innerhalb der Druckmaschine. 
In Fig. 1 ist mit 1 eine plan und somit auBerhalb einer 

35 Druckmaschine liegende Druckform und mit 2 eine ei- 
nen Wasserstrahl 3 fuhrende Loscheinrichtung bezeich- 
net. Sehr kleine, in ihrer GroBe einem Bildpunkt em- 
sprechende Bildelemente 4 wurden aus der Beschich- 
tung einer Thermotransferfolie herausgelosi und auf 

40 der Druckform 1 abgelegt. Sie haben sich auf der Ober- 
flache der Druckform t verfestigt und bilden dort auf- 
grund ihrer oleophilen Eigenschaft die farbfuhrende 
Schicht auf der wasserfuhrenden 5 der Druckform I. 
Diese Elemente 4 sind in der Zeichnung, urn sie uber- 

45 haupt darstellen zu konnen, stark vergroBert worden. 
Die Loscheinrichtung 2 weisi im wesentlichen eine 
Diise 6, die mit den Mitteln einer handelsiiblichen Hoch- 
druckreinigungsanlage, wie sie zum Beispiel aus Kfz- 
WaschstraBen bekannt sind, verbindbar ist, auf. Die Du- 

50 se 6 ist schrag auf die Oberflache der Druckform 1 
gerichtet, so daB der Wasserstrahl 3 unter einem Winkel 
a, der kleiner als 90° ist, auf der Oberflache der Druck- 
form 1 auftrifft Die Diise 6 ist entweder mit Hand oder 
automatisch zeilenweise und langs in Richtung des Pfei- 

55 les a uber die Druckform 1 fuhrbar, so daB der Wasser 
strahl 3 die Bildelemente 4 von der wasserfuhrenden 
Schicht 5 der Druckform 1 losen kann. In Bewegungs- 
richtung des Pfeiles a hinter der Loscheinrichtung 2 ist 
ein bereits geloschter Bereich 7 zu sehen. 

60 Ein zweites Beispiel fur eine Anwendung der Erfin- 
dung zeigt Fig. 2. Eine Druckform 8 ist auf einem Plat- 
tenzylinder 9 montiert, das Verfahren zum wiederholten 
Loschen der farbfuhrenden Schicht, die durch die Bild- 
elemente 10 reprasentien wird, wird somit innerhalb 

65 der Druckmaschine durchgefuhrt. 

Eine Loscheinrichtung tl ist in der Druckmaschine 
druckformbreit uber einen Bereich der Oberflache der 
Druckform 8 fest angeordnet. Die Loscheinrichtung 1 1 
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weist mehrere Diisen 12 auf, die in einer Linie liber die 
Breite der Druckform 8 angeordnet sind. in analoger 
Weise zum ersten Beispiel mit den Miueln einer han- 
delsiiblichen Hochdruckreinigungsanlage und mehrere 
Strahlen 13 eines unter Druck stehenden Mediums, vor- 5 
2Ugsweise Wasser, schrag unter einem Winkel, der klei- 
ner als 90° ist, auf die Oberflache der Druckform 8 
richten, wahrend die Druckform 8 rotaiiv unter der 
Loscheinrichtung 11 hindurch bewegt wird. Die Anord- 
nung und Anzahl der DQsen 12 ist so gewahlt, dafl die 10 
gesamte Oberflache der Druckform 8 geloscht werden 
kann. Die Diisen 12 der Loscheinrichtung 1 1 weisen eine 
zur Druckform 8 hin offene Kapselung zum Schutz der 
Umgebung auf, wobei die Kapsel 14 einen Arbeitsraum 
15 definiert und mit einer weiteren Offnung 16 zur Ent- 15 
sorgung des in den Arbeitsraum 15 eingefiihrten Was- 
sers und der abgetragenen Beschichtung versehen ist 
Die Offnung 16 ist ublicherweise uber einen Stutzen 17 
an eine nicht dargestellte Pumpe anschlieBbar. Vorteil- 
hafterweise ist die Kapset 14 mit geeigneten Dtchtele- 20 
menten 18 zum Aufsetzen auf die Druckform 8 verse- 
hen. Die vorteilhafte Abdichtung des Arbeitsraums 15 
gegen die Druckform 8 geschieht in der aus der Dicht- 
technik von Drehdurchfiihrungen bekannten Weise, 
zum Beispiel in Form von Gleitdichtungen oder durch 25 
den Einsatz von Ferrofluiden. Wahrend des Offset- 
Druckvorgangs ist die Loscheinrichtung mit ihren 
Dichtelementen von der Druckform abgehoben. Die 
Anordnung der Loscheinrichtung ist an alien frei zu- 
ganglichen Stellen am Umfang des Druckformzylinders 30 
moglich (z. B. auch "OberkopH- 

Das Medium, vorzugsweise Wasser, wird in der 
Loscheinrichtung 2 oder 11 mindestens unter einem 
Druck, der groBer als 5 bar ist, gehalten. Versuche ha- 
ben gezeigt. daD ein rasches und vollstandiges Abtosen. 35 
der farbfiihrenden Schicht vorzugsweise bei einem 
Druck von 100 bar und einer Wassertemperatur von ca. 
90° C erreicht wird. Bei niedrigerem Druck ist es gunstig, 
die Druckform 1 oder 8 zu erwarmen. In der Druckma- 
schine kann dies in bekannter Weise mittels einer oder 40 
mehreren im Inneren des Plattenzylinders 9 angeordne- 
ten Strahlungsquellen, die auf die innere Mantelflache 
der Druckform 8 gerichtet sind und die Temperatur auf 
der Oberflache der Druckform 8 bis nahezu zum 
Schmelzpunkt der die Bildelemente bildenden Substanz u 
ansteigen lassen konnen. In diesem Fall wird der Plat- 
tenzylinder vorteilhafterweise aus Glas oder Glaskera- 
mik gefertigt sein. 

Selbstverstandlich ist eine Modifizierung des Strahles 
eines unter Druck stehenden Mediums in der Weise 50 
denkbar, daD das Wasser abrassive Zusatze, wie zum 
Beispiel Sand oder ahnliches, oder chemische Zusatze, 
die wachslosliche Eigenschaften aufweisen, beigemengt 
werden, die die Abtragleistung des Strahles erhdhen 
sollen. 55 

Sowohl auBerhalb, als auch innerhalb der Druckma- 
schine laBt sich die Loscheinrichtung 2. tl von der 
Druckformoberflache weit abheben, so daB immer Platz 
fur zum Beispiel eine CPT-Bebilderungseinheit in der 
Druckmaschine bleibt bo 

AuBerdem laOl sich miuels des erfindungsgemaBen 
Verfahrens und der Vorrichtung zur Durchfuhrung des 
Verfahrens auch ein durch ein Thermotransferverfah- 
ren gefiillter Tiefdruckzylinder loschen, also die voll- 
standig mit Napfchen versehene Oberflache des Zylin- &5 
ders, die in nicht bildfiihrenden Bereichen mit einer or- 
ganischen Substanz gefullt sind. 
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Patentanspriiche 

1. Verfahren zum wiederholten Loschen der farb- 
fiihrenden Schicht einer mittels eines Thermotrans- 
ferverfahrens bebilderten, fur den Offset-Druck ge- 
eigneten Druckform, dadurch gekennzeichnet, 
daB ein Strahl (3, 13) eines unter Druck stehenden 
Mediums miuels einer Loscheinrichtung (2, 11) 
schrag unter einem Winkel a, der Ideiner als 90° ist. 
auf die bebilderte Oberflache der Druckform (1. 8) 
gerichtet wird, eine Relativbewegung rwischen der 
Druckform (1,8) und der Loscheinrichtung (2, 1 1) in 
der Weise durchgefuhrt wird, so daB die Bildele- 
mente (4, 10) auf der gesamten Oberflache der 
Druckform (1, 8) entfernt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl das Entfernen der farbfiihrenden 
Schicht von der Oberflache der Druckform (1, 11) 
durch Warmeeinwirkung untersiiitzi wird. 

3. Verfahren nach Anspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB fur das unter Druck stehende Medi- 
um Wasser verwendet wird. 

4. Verfahren nach Anspruch I bis '3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Strahl (3, 13) unter einem 
Druck, der groBer als 5 bar ist. gehalten wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Wasserstrahl (3, 13) unter einem 
Druck von ca. 100 bar gehalten und die Wassertem- 
peratur auf ca. 90° C eingestellt wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Druckform (1,8) erwarmt wird, so 
dafl die Temperatur auf ihrer Oberflache nahezu 
den Schmelzpunkt der die Bildelemente (4, 10) bil- 
denden Substanz erreicht. 

7. Verfahren nach einem der vorangehenden An- 
spruche. dadurch gekennzeichnet, daB die den 
Strahl (3) des unter Druck stehenden Mediums fuh- 
rende Loscheinrichtung (2) zeilenweise quer und 
langs uber die gesamte Oberflache der Druckform 
(l)gefiihrt wird. 

8. Verfahren nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet. daB die Druck- 
form (8) mittels einer Loscheinrichtung (1 1), die sich 
uber ihre gesamte Breite erstreckt. mit dem Strahl 
(13) des unter Druck stehenden Mediums uberstri- 
chen wird, wahrend die Druckform (8) rotaiiv unter 
der Loscheinrichtung (11) hindurchbewegt wird. 

9. Vorrichtung zum wiederholten Loschen der farb- 
fiihrenden Schicht einer mittels eines Thermotrans- 
ferverfahrens bebilderten, fur den Offset-Druck ge- 
eigneten Druckform. dadurch gekennzeichnet, dafl 
eine einen Strahl (3, 13) eines unter Druck stehen- 
den Mediums fuhrende Loscheinrichtung (2, 1 1 ) auf 
die Oberflache der Druckform (1, 8) gerichtet ist, 
die Loscheinrichtung (2, 11) mindestens eine Diise 
{6, 12) aufweist, mittels dieser der Strahl (3. 13) so 
gefuhrt ist, daB er schrag unter einem Winkel der 
kleiner als 90° ist, auf der Oberflache der Druck- 
form (1,8) auftrifft und Druckform (1. 8) und Losch- 
einrichtung (2, 11} relativ zueinandcr bewegbar 
sind. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Loscheinrichtung (11) in der 
Druckmaschine fest angeordnet ist. in der Weise, 
daB ein Bereich der Oberflache der Druckform (8) 
liber deren gesamten Breite mittels eines Strahles 
(13) bespruhbar ist, wahrend die Druckform (8) ro- 
taiiv unter der Loscheinrichtung (11) hindurchbe- 
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wegbar ist 

1 1. Vorrichtung nach Anspruch 9 und 10, dadurch 
gekennzeichnet, daD die Dusen (12) der Loschein- 
richtung (11) eine zur Druck/orm (8) hin offene 
Kapselung aufwcisen, wobei die Kapsel (14) einen 
Arbeitsraum (15) definiert und mit einer weiteren 
Offnung (16) zur Emsorgung des in den Arbeits- 
raum (15) eingefuhrten Strahls und der abgetrage- 
nen Beschichtung versehen ist- 

Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



10 



65 



- Leerseite - 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 



Nummer: 
Int. CI. 5 : 

Offenlegungstag: 



OE 42 16 636 A1 
B41 C 1/00 

25. November 1993 




Docket #_A_^_£fLS_93 

Applicant: QjfjXUPJU\fU) -it cU \ 




308 047/163 



